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ZAWOR ZAPOROWY TYP ZWZ 11 i ZWZ 12

Pocinad
- POLNA.

ENGINEERING

ZASTOSOWANIE:

Zawory zaporowe sg stosowane w uktadach pomiarowych poziomowskazéw, przeptywomierzy i w automatyce
przemystowej.

Umozliwiajg miedzy innymi, odigczenie instalacji pomiarowej bezposrednio przy zbiorniku, w ktérym jest mierzony
poziom medium lub przy zwezce pomiarowe;j.

BUDOWA:

Korpusy zaworéw zaporowych wykonywane sg w dwoch odmianach
materiatowych: stal weglowa (1.0570 - ZWZ 11 i ZWZ 12) oraz stal
kwasoodporna (1.4571 - ZWZ 11). W zaworach ZWZ 11 korpus spawany
jest z dtawnica, natomiast w zaworach ZWZ 12 korpus z dfawnicg
wykonany jest z odkuwki.

Czesci wewnetrzne zaworow zaporowych w wykonaniu ze stali weglowej
wykonane sg ze stali nierdzewnej, a zaworach kwasoodpornych czesci
stykajgce sie bezposrednio z przeptywajacym agresywnym czynnikiem,
sg wykonane ze stali kwasoodpornej z wyjgtkiem ulepszonej cieplnie
iglicy ze stali nierdzewnej.

W zaworach ZWZ 11 w wersji stalowej gniazdo napawane jest elektrodg
kwasoodporng, natomiast w zaworach ZWZ 12 gniazdo wykonane jest
ze stali nierdzewnej ulepszonej cieplnie nastepnie wkrecone do korpusu.
Elementy narazone na korozje majg odpowiednie pokrycia ochronne.
Konhcéwki kuliste zawordow i krécce przytagczeniowe sg przystosowane
do przyspawania z przewodem cisnieniowym @12 x 2 mm (ZWZ 11)
i 216 x 3 mm (ZWZ 12). Zawory zaporowe wyposazone sg w ergonomiczne,
ttoczone z blachy pokretto umozliwia szybkg obstuge zaworu.

DANE TECHNICZNE:

Temperatura pracy: -10...+300 [°C] - wykonanie stalowe - S355J2G3 (1.0570),

-196...+400 [°C] - wykonanie kwasoodporne - X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)

Materiat: S355J2G3 (1.0570) wg PN-EN 1092-1

Temperatura [C]

PN 20 | s | 10 [ 150 | 200 | 250 [ 300 | 350 | 400
Dopuszczalne ci$nienie robocze [bar]

PN160 160 160 1485 140,9 1333 121,9 1104

PN320 320 320 297,1 281,9 266,6 2438 220,9

PN350 400 400 325 3083 291,6 266,6 2416

Materiat: X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571) wg PN-EN 1092-1

Temperatura ['C]

PN 20 50 100 150 | 200 | 250 | 300 350 400
Dopuszczalne ci$nienie robocze [bar]
PN160 160 160 160 156,9 1493 1417 133,3 1287 1249
PN320 320 320 320 313,9 298,6 2834 266,6 2575 249,9
PN350 350 350 350 3433 326,6 309,9 2916 2816 2733




Cisnienie nominalne:

160 bar - ZWZ 11,

350 bar - ZWZ 12-1,
320 bar - ZWZ 12-2,

Cisnienia robocze i ci$nienia nominalne dla materiatéw zawarte w tabeli zostaty obliczone metodg interpolacji.

Srednica przelotu: 6 [mm]
Masa: 0,4 [kqg] - ZWZ 11; 0,7 [kg] - ZWZ 12
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Budowa i wymiary zaworow
Rodzaje wykonan zaworu zaporowego
. . Rodzaj kré¢ca przytgczeniowego
Rodzaj wykonania Typ zaworu
wlotowy wylotowy
ZWZ 11-1 z koncoéwka kulistg i nakretkg z koncowka kulistg i nakretkg
ZWZ 11-4 do przyspawania do przyspawania
Stal weglowa ZWZ 11-5 z gwintem wewn. NPT 1/4” z gwintem wewn. NPT 1/4”
ZWZ 12-1 z gwintem wewn. G 1/2” z gwintem wewn. G 1/2”
ZWZ 12-2 z koncowka kulistg i nakretkg z koncowka kulistg i nakretkg
ZWZ 11-1-KO z koncowka kulistg i nakretkg z koncowka kulistg i nakretkg
s ZWZ 11-4-KO do przyspawania do przyspawania
tal ZWZ 11-5-KO z gwintem wewn. NPT 1/4” z gwintem wewn. NPT 1/4”
kwasoodporna - -
ZWZ 12-1-KO z gwintem wewn. G 1/2” z gwintem wewn. G 1/2”
ZWZ 12-2-KO z koncoéwka kulistg i nakretkg z koncowka kulistg i nakretkg
SPOSOB ZAMAWIANIA:

W zamodwieniu nalezy podac petng nazwe i typ zaworu, np.: Zawor zaporowy ZWZ 11 -1 - KO






